Caddy® Mig C200i

Barbar MIG/MAG-svets for professionell svetsning i
stal, rostfritt stal och aluminium samt MIG-brazing

ESABs populara Caddy®-serie har fatt en ny
familjemedlem - Caddy® Mig C200i.
Nykomlingen ar en kompakt och barbar 1-fas
stromkalla pa 200A for professionell
MIG/MAG - svetsning i stal, rostfritt stal,
aluminium och MIG/MAG brazing.

Konstruerad for krdvande svetsning
Caddy Mig C200i ar en kompakt svetsstromkalla baserad
pa modern inverterteknologi. Anvandarvanlig

installningspanel med digital display och intelligent mjukvara

ger optimala svetsparametrar med stabil ljusbage. Den
kompakta designen i det korrossionsbesténdiga, flam- och
stotsékra holjet gor utrustningen flexibel och latt att bara
med. Stora kylkroppar och en smart design gor att
utrustningen arbetar vid en lagre temperatur, vilket 6kar
livslangden. IP23-godkand vilket gor att Caddy Mig kan
anvandas bade inom- och utomhus. Inbyggt matarverket
anpassat for 5 kg tradspole (@ 200 mm).

Mobil MIG/IMAG-svetsning
Nya Caddy Mig C200i ger svetsaren total rorelsefrihet. Lag
vikt tillsammans med en ergonomisk svetspistol med 3 m

langt kablage ger bra rackvidd for svetsaren. Den inbyggda

PFC-kretsen tillater dessutom svetsning med upp till 50 m
langa anslutningskablar (@ 2,5 mm2). Om natanslutning
saknas kan svetsen &ven anslutas till en generator med
AVR-teknologi (Automatic Voltage Regulation).

Enkel att anvanda

Aktivera QSet™, valj material och stéll in materialtjockleken
(0,5-6,0 mm) och bérja svetsa. Maskinen kontrollerar resten,

kan det bli enklare?

Anvandningsomraden

» Reparation och underhall

« Installation och montage

o Lattare tillverknings- och byggindustri
e Fordons- och bilindustri

e Haftsvetsning

e Lantbruk

XA00149410

Unik QSet™ funktion

ESABs patenterade QSet™ teknologi ger automatiskt
optimala svetsparametrar i kortbdgsomradet. Varje gang,
for alla gas- och materialkombinationer, oberoende av
tradutstick. Valj material pa panelen, stall sedan in
materialtjockleken och borja svetsa. Forsta gangen
behover stromkallan fyra sekunder for att berdkna
optimala svetsparameterar. Dérefter justeras
instaliningarna automatiskt, sa lange du svetsar med
samma trad och gas.

Effektfaktorkompensation - Aktiv PFC-krets
Caddy Mig C200i har utrustats med en aktiv PFC-krets,
vilket gor att utrustningen ger 30% mer svetseffekt an
normalt. Detta innebar att den normala anvandaren far ut
tillrécklig effekt med endast 10A trdg séakring.

» Utmarkta svetsegenskaper i stal, rostfritt stal och
aluminium. Optimerad for svetsning med & 0,6 — 1,0
mm solidtrad.

* Enkel att anvanda - bara stall in materialtjockleken
(0,5-6,0 mm) och bérja svetsa.

¢ QSet™ funktion — ger automatiskt optimala svets-
parametrar i kortbagssvetsning.

¢ Aktiv PFC-krets gor att strémkallan normalt endast
kraver 10A trog sakring.

e Ergonomisk svetspistol MXL 180 med 3 m kablage
- l&ng rackvidd

» Klarar 50 m langa natanslutningskablar (@ 2,5 mm?2)
— Okad arbetsradie.

 Solidtrad OK Autrod svetsas med utmarkt resultat med
bade Argon/Mix och CO,. ESAB rekommenderar
solidtrad for basta svetsresultat, speciellt vid tunnplat
(<1,5 mm).

« Vid svetsning i stdl med gaslos rortrad Coreshield 15
@ 0,8 mm krévs ingen skyddsgas, endast natanslutning
eller anslutning till generator .



Tekniska data

Natanslutning, V/Faser, Hz
Sakring (tr6g), A
Automatsékring, EN 60898 typ B
Natkabel, @ mm?

Generator med AVR,

uteffekt 200A, kVA

uteffekt 100A, kVA

Max uteffekt MIG/MAG vid 40°C
25% intermittensfaktor, A/V
100% intermittensfaktor, A/V
Installningsomrade, A
Tomgangsspanning, V
Matningshastighet, m/min
Dimension tradspole, kg (mm)
Tomgangseffekt, W
Effektfaktor vid 100%
Verkningsgrad vid 100%, %
Dimensioner LxBxH, mm

Vikt inkl. pistol och kablage, kg
Kapslingsklass

Skyddsklass

Godkand enligt standard

Instéliningspanel
Materialtjocklek, mm
Bestallningsnummer

Caddy® Mig C200i paket
(helpall 12 st, halvpall 6 st)

Vagn 2-hjul for stor gasflaska

Leveransinnehall:

230 /1~ 50/60
10/16

16/20

3x1,5

min 5,5

min 3,0

200

180/23

100/19

30-200

60

2-12

5 (@ 200)

15

0,99

82%

449 x 198 x 347
11,5

IP 23C

S

IEC/EN 60974-1,
IEC/EN 60974-5,
IEC/EN 60974-10
QSet™ eller manuell
0,5-6,0

0349 312 030

0459 366 887

Komplett med 3 m lang ergonomisk svetspistol MXL 180 (med
kontaktmunstycke @ 0,8 mm), inbyggt matarverk med
matarrulle fér @ 0,6-1,0 mm trad, 3 m natledning med
stickpropp, 3 m aterledarkabel med klamma,

4,5 m gasslang med slangklamma och monterad
snabbkoppling (hona), axelrem och instruktionsmanual.

Slitdelar matarverk och svetspistol

Ergonomisk
svetspistol
MXL 180 med
3 m kablage -
l&ng rackvidd.

Caddy® Mig C200i placerad pa 2-hjuls vagn

Vid svetsning med skyddsgas rekommenderas vagn for
transport och sakring av gasflaska.

Uvecklad med svetsaren i fokus!

Enkel axelrem ingar vid leverans.

Praktiskt handtag, som &ven gor
det enkelt att Iasa fast
utrustningen.

Integrerad kabelvinda.

IP23-godkénd,

Aktiv PFC-krets gor att
stromkallan normalt
endast kraver 10A trog
sakring.
Vinklad panel férenklar
avlasning av instéllda

Inbyggt matarverk for 5 kg spole.

)~

korrossionsbestandig,
flam- och stotséker.

Nedsankt panel varden.

gor att rattarna
skyddas fran
stétar fran sidan.

0349 311 890
0349 312 062
0455 049 002

Matarrulle @ 0,6-1,0 mm med 2 spar
Tryckrulle, slat
Inloppsmunstycke matarverk

Levereras forberedd for svetsning
med solidtrad (positiv polaritet).
Polaritetsbyte (fér svetsning med
gaslos rortrad) utfors enklast med

Gasmunstycke (1)
Kontaktmunstycke (2)

for solidtrad @ 0,6 mm

for solidtrad @ 0,8 mm

for solidtrad @ 1,0 mm

for gaslos rortrdd @ 0,8 mm
Fjader (3)
Tradledare stal 3 m (4)

for @ 0,6-0,8 mm trad

for @ 0,9-1,0 mm trad
Tradledare rostfritt och MIG brazing 3 m (4)

PTFE, f6ér @ 0,6-0,8 mm trad
Tradledare aluminium, rostfritt
och MIG brazing 3 m (4)

PTFE, fér @ 0,9-1,0 mm trd
Munstycksadapter (5)

0700 200 054

& 10 mm lednyckel.

0700 200 063
0700 200 064
0700 200 066
0700 200 066
0700 200 078

0700 200 085
0700 200 087

0700 200 089

0700 200 091
0700 200 072

g?xAgogXe“Qe AB ESAB is The ESAB group
SE-402 77 GOTEBORG certified o “?-"""f
Tel 031-50 90 00 according to p— 7;80;4;1%% ;
Fax 031-50 92 22 ISO 9001 | Ielihd OHSAS 18001

E-mail: info@esab.se

www.esab.se

2010-06-07 / ESAB reserves the right to alter specifications without prior notice



